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10 Сортамент металлов 
 

10.1 Прокат стальной горячекатаный круглый. Обычной точности  
прокатки (В) 

(Выборка из ГОСТ 2590) 
 

 
Пример условного обозначения проката стального горячекатаного круглого 

диаметром 50 мм, обычной точности прокатки (В), II класса по кривизне, из стали 
марки Ст3пс, категории 5, группы II - 

 
Круг  50-В-II  ГОСТ 2590-88 

              Ст3пс5 – II ГОСТ 535-88 
 
То же, из стали марки 45, с качеством поверхности группы 3ГП, с 

механическими свойствами М1, с твердостью ТВ2, без термической обработки - 
 

Круг  В-II-50   ГОСТ 2590-88       . 
              45-3Т-М1-ТВ2 ГОСТ 1050-88 

 
То же, из стали марки 40Х, с качеством поверхности группы 3, без термической 

обработки - 
 

Круг  50-ВI ГОСТ 2590-68 
              40Х-3I ГОСТ4543-71 

Т а б л и ц а 10.1 
 
Диаметр d,мм Диаметр d,мм 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
6 0,222 60 22,19 
8 0,395 65 26,05 
10 0,616 70 30,21 
12 0,888 75 

 
+0,5 
-1,1 

34,68 
14 1,21 80 39,46 
16 1,58 90 

+0,5 
-1,3 49,94 

18 

 
 
 

+0,3 
-0,5 

2,00 100 61,65 
20 2,47 110 

+0,6 
-1,7 74,60 

22 2,98 120 88,78 
24 3,55 130 104,20 
25 

 
+0,4 
-0,5 

3,85 140 120,84 
30 +0,3 

-0,7 
5,55 150 

 
+0,8 
-2,0 

138,72 

36 7,99 160 157,83 
40 9,86 170 178,18 
45 

 
+0,4 
-0,7 12,48 180 199,76 

50 15,42 200 

 
+0,9 
-2,5 

246,62 
220 298,40 56 

+0,4 
-1,0 19,33 

 
ГОСТ –
Ст3пс 
 
ГОСТ 1050- 
20, 35, 45 
 
ГОСТ 4543- 
40Х, 18ХГТ, 
30ХГТ, 
40ХН, 
35ХМ, 
20Х2Н4А,30
ХГСА, 
35ХГСА, 
40ХН2МА 

250 
+1,2 
-3,0 385,34 

 
ГОСТ –
Ст3пс 
 
ГОСТ 1050- 
20, 35, 45 
 
ГОСТ 4543- 
40Х, 18ХГТ, 
30ХГТ, 
40ХН, 35ХМ, 
20Х2Н4А,30
ХГСА, 
35ХГСА, 
40ХН2МА 
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Окончание таблицы 10.1 

П р и м е ч а н и е - Применяемый прокат: 
 1 По ГОСТ 535: 
- категории 5 (см. п.9.3.1) 
- группы II (см. п.9.3.1). 
2 По ГОСТ 1050:  
 – группы 3 ГП (для холодной механической обработки), с механическими свойствами 

М1 и твердостью ТВ2 (см. п.9.3.2). 
3 По ГОСТ 4543: 
 – группы 3 (для холодной механической обработки). 

 
10.2 Прокат стальной горячекатаный круглый. Обычной точности прокатки (В) 

(Выборка из ГОСТ 2590) 
                                                                       

                                                                            Круг    100-В ГОСТ 2590-88 
                                                                                         ШХ15-ОХ ГОСТ801-78 
                                                                                 

 То же, из стали марки 9ХС, подгруппы б, (для холодной 
механической обработки), обычного качества поверхности (0)  - 
 

                           Круг    100-В ГОСТ 2590-88 
                                       9ХС-б-О ГОСТ5950-2000 

       То же, из стали марки 65Г, качества поверхности группы 3ГП, 
категории 4Б (в зависимости от нормируемых характеристик)  - 

                            Круг    В-100 ГОСТ 2590-88 
                                       65Г-3ГП-4Б ГОСТ14959-79 
 

       То же, из стали марки 12Х18Н9Т, подгруппы б, (для холодной 
механической обработки), без термической обработки  - 
 

                            Круг    100-В ГОСТ 2590-88 
                                      12Х18Н9Т-б ГОСТ5949-75 

Т а б л и ц а 10.2 
 
Диаметр d,мм Диаметр d,мм 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
6 0,222 20 2,47 
8 0,395 22 2,98 
10 0,616 24 3,55 
12 0,888 25 

 
+0,4 
-0,5 

3,85 
14 1,21 30 +0,3 

-0,7 
5,55 

16 1,58 36 7,99 
18 

 
 
 

+0,3 
-0,5 

 
 
 
 
 
 

2,00 

ГОСТ 801- 
ШХ15 
ГОСТ5950-
9ХС,ХВГ 
ГОСТ 14959- 
60С2А,65Г 
ГОСТ 5949- 
20Х13,40Х13,
95Х18, 
12Х18Н9Т 

40 
+0,4 
-0,7 9,86 

ГОСТ 801- 
ШХ15 
ГОСТ5950-
9ХС,ХВГ 
ГОСТ 14959- 
60С2А,65Г 
ГОСТ 5949- 
20Х13,40Х13,
95Х18, 
12Х18Н9Т 

Пример условного обозначения проката стального
горячекатаного круглого диаметром 100 мм, обычной
точности прокатки (В), из стали марки ШХ15, без
термической обработки, группы ОХ (для холодной
механической обработки) - 
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Окончание таблицы 10.2 
Диаметр d,мм Диаметр d,мм 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
Номин. Пред. 

Откл. 

Масса 1 м 
профиля, 

кг 

Номер 
ГОСТа, 

марка стали 
45 +0,4 

-0,7 
12,48 80 36,46 

50 15,42 90 

+0,5 
-1,3 

49,94 
56 

+0,4 
-1,0 19,33 100 61,65 

60 22,19 110 
+0,6 
-1,7 74,60 

65 26,05 120 88,78 
70 30,21 130 104,20 
75 

 
+0,5 
-1,1 

34,68 140 120,84 
   150 138,72 
   

 
+0,8 
-2,0 

 
   

 
 

 
ГОСТ 801- 
ШХ15 
ГОСТ5950-
9ХС,ХВГ 
ГОСТ 14959- 
60С2А,65Г 
ГОСТ 5949- 
20Х13,40Х13,
95Х18, 
12Х18Н9Т 

 
 

 

 
ГОСТ 801- 
ШХ15 
ГОСТ5950-
9ХС,ХВГ 
ГОСТ 14959- 
60С2А,65Г 
ГОСТ 5949- 
20Х13,40Х13,
95Х18, 
12Х18Н9Т 

 
Остальные технические требования по ГОСТ 2590 

 
 

10.3 Прокат калиброванный шестигранный 
(Выборка из ГОСТ 8560) 

Т

Пример условного обозначения проката калиброванного

for-engineer.info
   
Шестигранник             h11-8 ГОСТ 8560-78 
                            45-В-М1-ТВ2-ТО ГОСТ 1050-88  

       То же, из стали марки 40Х, с качеством поверхности В по
ГОСТ 1051, термически обработанного (Т) - 

Шестигранник    8-h11 ГОСТ 8560-78 
                          40Х-В-Т ГОСТ 4543-71 

 а б л и ц а 10.3 
Размер проката (диаметр 
вписанного круга а или 
размер «под ключ»), мм 

Диаметр описанной 
окружности  А, мм 

Номин. Пред. откл. h11 Номин. Пред. откл.

Масса 1м 
длины, кг 

Марка стали, 
 номер ГОСТа ТТ  

5 -0,075 5,8 0,170 
7 8,1 

-0,3 
0,333 

8 9,2 -0,4 0,435 
10 

 
-0,090 

11,5 -0,5 0,680 
12 13,8 -0,6 0,979 
13 15,0 1,15 
14 16,2 

-0,7 
1,33 

17 

 
-0,110 

19,6 -0,8 1,96 
19 21,9 -0,8 2,45 
22 25,4 3,29 
24 

 
-0,130 

27,7 
-0,9 

3,92 

 
 

ГОСТ 1050         45 
 

ГОСТ 4543       40Х 

шестигранного, с полем допуска h11, диаметром вписанного круга
8мм, из стали марки 45, с качеством поверхности В по ГОСТ 1051 с
механическими свойствами М1, с твердостью ТВ2, термически
обработанного (ТО) - 
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Окончание таблицы 10.3 
Размер проката (диаметр 
вписанного круга а или 
размер «под ключ»), мм 

Диаметр описанной 
окружности А, мм 

Номин. Пред. откл. h11 Номин. Пред. откл.

Масса 1м 
длины, кг 

Марка стали, 
 номер ГОСТа ТТ  

27 31,2 4,96 
30 

-0,130 
34,6 

-1,0 
6,12 

32 36,9 -1,1 6,96 
36 41,6 8,81 
41 47,3 

-1,3 
11,40 

46 53,1 -1,4 14,40 
50 

 
 

-0,160 

57,7 -1,5 17,00 
55 63,5 20,60 
60 69,3 

-1,7 
24,50 

65 75,0 28,70 
70 80,8 

-1,8 
33,30 

75 

 
 

-0,190 

86,5 -1,9 38,20 

 
 

ГОСТ 1050         45 
 

ГОСТ 4543       40Х 

 
П р и м е ч а н и я 
1 Качество поверхности – группа В по ГОСТ 1051. 

             2 Состояние материала проката - термически обработанный – ТО по ГОСТ 1050 и Т по 
ГОСТ4543. 

3 Механические свойства М1, твердость ТВ2 по ГОСТ 1050 (см. п 9.3.2 ). 
4 Остальные требования по ГОСТ 8560. 

 
 

10.4 Прокат стальной горячекатаный квадратный.  
Обычной точности прокатки (В) 

(Выборка из ГОСТ 2591) 
 

Пример условного обозначения проката горячекатаного 
квадратного, обычной точности прокатки (В), II класса по кривизне,
со стороной квадрата 60 мм, из стали марки 45, с качеством
поверхности группы 3ГП, с механическими свойствами М1, с
твердостью ТВ2, без термической обработки - 

 

 Квадрат       В-II-60 ГОСТ 2591-88 
                     45-3ГП-М1-ТВ2 ГОСТ 1050-88 

3
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  То же, из стали марки Ст3пс, категории 5, группы II -
Квадрат       60-В-II ГОСТ 2591-88 
                       Ст3пс 5-II ГОСТ 535-88 
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Т а б л и ц а 10.4 

Сторона 
квадрата а, мм 

Пред. Откл. при 
обычной точности 

прокатки, мм 

Масса 1м профиля, кг Марка стали, 
 номер ГОСТа ТТ  

16 +0,3 
-0,5 

2,01 

20 3,14 
22 3,80 
25 

+0,4 
-0,5 

4,91 
28 6,15 
30 

+0,3 
-0,7 7,06 

32 8,04 
40 

+0,4 
-0,7 12,56 

45 15,90 
50 

+0,4 
-1,0 19,62 

60 28,26 
70 

+0,5 
-1,1 38,46 

80 +0,5 
-1,3 

50,24 

100 +0,6 
-1,7 

78,50 

120 113,04 
130 132,67 
140 153,86 
150 

+0,8 
-2,0 

176,63 
180 254,00 
200 

+0,9 
-2,5 314,00 

 
 
 
 
 
 

ГОСТ 535 
Ст3пс 5 

 
ГОСТ 1050 

35 
45 

 
ГОСТ 4543 

35ХГСА 
 

ГОСТ 1435 
УВА 

 

 
П р и м е ч а н и я 
1 Нормируемые показатели – категория 5 по ГОСТ 535. 
2 Назначение: для холодной механической обработки – группа II по ГОСТ 535; группы 
3ГП по ГОСТ 1050; подгруппы 3 по ГОСТ 4543 и подгруппы б по ГОСТ 1435. 
3 Механические свойства М1, твердость ТВ2 по ГОСТ 1050 (см. п.9.3.2). 
4 Остальные технические требования по ГОСТ 2591. 
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10.5 Прокат листовой горячекатаный. Сортамент 
(Выборка из ГОСТ 19903) 

Т а б л и ц а 10.5 
Толщина листа, 

мм 
Марки стали и номер 
ГОСТа технических 

требований 

Толщина листа, 
мм 

Марки стали и номер 
ГОСТа технических 

требований 
4 30 
6 36 
8 40 
10 50 
12 70 
14 80 
16 90 
20 100 
25 

ГОСТ 14637 
Ст3кп3 
Ст3пс5 

ГОСТ1577 
35 
45 
30Г 
65Г 

ГОСТ11269 
30ХГСА 
ГОСТ 
09Г2С 

10Г2С1 
10ХСНД 

 

ГОСТ 14637 
Ст3кп3 
Ст3пс5 

ГОСТ1577 
35 
45 
30Г 
65Г 

ГОСТ11269 
30ХГСА 
ГОСТ 
09Г2С 

10Г2С1 
10ХСНД 

 
 

 
Листовой прокат должен применяться: 
1 По точности прокатки:  
- при толщине листа до 12 мм – нормальной точности – Б; 
- при толщине листа свыше 12 мм точность прокатки не                                     

указывается. 
2 По плоскостности – нормальной плоскостности – ПН; 
3 По характеру кромки – с необрезной кромкой – НО; 
4 По размерам – с указанием размеров по толщине без указания размеров по 

ширине и длине. 
 

Пример условного обозначения листового горячекатаного проката, 
нормальной точности прокатки, нормальной плоскостности, толщиной 8 мм, без 
указания размеров по ширине и длине, из стали марки Ст3кп3 – 

 
    Лист       Б-8 ГОСТ 19903-74 

                               Ст3кп3 ГОСТ 14637-89 
То же, толщиной 50 мм - 
 

Лист           50 ГОСТ 19903-74 
                                Ст3кп3 ГОСТ 14637-89 

 
То же, стали марки 30ХГСА, толщиной 6 мм – 
 

        Лист   Б-6 ГОСТ 19903-74 
                                      30ХГСА ГОСТ 11269-76 

То же, толщиной 20 мм, класса прочности 325, из стали марки 10Г2С – 
 

        Лист   20 ГОСТ 19903-74 
                                        325-10Г2С1 ГОСТ 19281-89 
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10.6 Сталь толстолистовая низколегированная марки 14ХГ2САФД 
(Выборка из ТУ 14-1-5241) 

 
 

Т а б л и ц 10.6  
Ударная вязкость, 

КСU, 
Дж/см2 

(кгсхм/см2) 

Толщина 
листа, 
мм 

Категория 
прочности 

Временное 
сопротивление 

σв, 
Мпа, 

(кгс/мм2) 

Предел 
текучести 

σт 
Мпа, 

(кгс/мм2) 

Относитель 
ное 

удлинение 
δs , 
  % +200 C -400 C 

50/60 588-835 
(60-85) 

490-735 
(50-75) 

16 59 
(6,0) 

39 
(4,0) 

60/70 686-931 
(70-95) 

588-835 
(60-85) 

14 49 
(5,0) 

39 
(4,0) 

10 
14 
16 
20 
30 
40 
 

70/80 784-1026 
(80-105) 

686-931 
(70-95) 

14 49 
(5,0) 

39 
(4,0) 

 
П р и м е ч а н и я 
1 Предельные отклонения по толщине листа – по ТУ-1-5241. 
2 Ширина и длина листов по соглашению сторон. 
3 По форме, размерам, допускаемым отклонениям и другим требованиям к сортаменту 

листы должны соответствовать требованиям ГОСТ 19903. 
4 Прокат изготавливают с гарантией свариваемости. 
5 Прокат поставляют в термоулучшенном состоянии (закалка + отпуск). Допускается 

поставка листов в нормализованном состоянии. 
6 Качество поверхности проката  должно соответствовать требованиям ГОСТ 14637. 
 
 
Пример условного обозначения  проката толстолистового низколегированного, 

размером 20х2000х6000, повышенной точности А, особо высокой плоскостности ПО, с 
обрезной кромкой О по ГОСТ 19903, категории прочности 70/60, из стали 14ХГ2САФД- 

Ппри заказе  
                                      Лист         20х2000х6000 А-ПО-О ГОСТ 19903-74 
                                                         60/70-14ХГ2САФД ТУ14-1-5243 
 
То же, для простановки в чертежах - 
 
                                 Лист               20 ГОСТ 19903-79 
                                                60/70-14ХГ2САФД ТУ 14-1-5241-93 
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10.7 Прокат листовой холоднокатаный.  
(Выборка из ГОСТ 19904) 

   Т а б л и ц а 10.7 
Толщина листа, мм Марка стали, номер ГОСТа 

0,5 
0,8 
1,0 
1,5 

 
08кп 

ГОСТ 16523 

1,0 
1,6 

Ст3сп 
ГОСТ 16523 

Листовой прокат должен применяться: 
по точности прокатки  – нормальной точности – Б; 
по плоскостности   – нормальной плоскостности – Пн; 
по характеру кромки  – с необрезной кромкой – НО; 
по размерам   - с указанием размеров по толщине без указания размеров по 
ширине и длине. 

Пример условного обозначения проката листового холоднокатаного, 
нормальной точности (Б), толщиной 1 мм, группы прочности К260В (сталь марки         
08 кп), категории 6, повышенной отделки поверхности IIIб - 

 
                                               Лист   Б-1 ГОСТ 19904-90 

                К 260В-6- IIIб ГОСТ 16523-97 
 
То же, толщиной 1,6 мм, группы прочности ОК36ОВ, категории 5, повышенной 
отделки поверхности IIIб, из стали марки Ст3сп - 
 
     Лист  6-1,6 ГОСТ 19904-90 
      ОК360В-5-IIIб-Ст3сп ГОСТ16523-97 
 

10.8 Прокат полосовой стальной горячекатаный для рессор  
(Выборка из ГОСТ 7419) 

Т а б л и ц а 10.8  
Ширина  

В 
Толщина  

Н 
65 6 
70 12 
75 7,5 
75 10 

100 12 
120 14 

П р и м е ч а н и я 
1 Точность прокатки стали – обычная – В. 
2 Рессорная полосовая сталь изготовляется длиной от 2 до 6 м. 
3 Полосы изготовляются из стали марки 55С2 по ГОСТ 14959. 
 
Пример условного обозначения рессорной полосовой стали размером 12х70 мм, 

из стали марки 55С2, обычной точности прокатки - 
 
                                                 Полоса    12х70-В ГОСТ 7419-90 
      55С2 ГОСТ 14959-79 
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10.9 Лента холоднокатаная из низкоуглеродистой стали 
(Выборка из ГОСТ 503) 

 
 

Лента должна применяться: 
- по состоянию материала – мягкая – М; 
- по точности изготовления – нормальной точности по толщине и ширине; 
- по виду и качеству поверхности – второй группы – 2; 
- по виду кромок – необрезная – НО. 
Материал ленты – сталь марки 08 кп ГОСТ 1050. 
 
Примет условного обозначения ленты холоднокатаной из стали марки 08кп– 
 

Лента 08 кп-М-2-НО-0,1х240 ГОСТ 503-81 
 
 

 
10.10 Трубы бесшовные холодно- и теплодеформированные из 

коррозионностойкой стали (Выборка из ГОСТ 9941) 

 

Пример условного обозначения трубы наружным диаметром 28 мм, толщиной 
стенки 4 мм, обычной точности изготовления, немерной длины, из стали марки 
08Х17Т - 

 
Труба 28х4-08Х17Т ГОСТ 9941-81 

 
 
 

Т а б л и ц а 10.9 
Предельное отклонение Размер трубы 

DxS, мм По наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

Кривизна трубы 
на 1 м длины, 

мм 

Масса 1 м 
трубы, кг 

22х3 +12,5 % 
-15,0 % 

1,38 

28х4 

±0,4 мм 

2,32 
32х4 ± 1,2 % 

± 12,5% 

 
 

1 
2,71 

П р и м е ч а н и я 
1 Применяемые трубы: 
- по точности изготовления  – обычной точности; 
-  по материалу   - сталь марки 08Х17Т по ГОСТ 5632; 
- по длине    - немерной длины (от 1,5 до 12м) 
2 Остальные технические требования по ГОСТ 9941. 
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10.11 Трубы стальные водогазопроводные. (Выборка из ГОСТ3262) 
 

Пример условного обозначения трубы обыкновенной, неоцинкованной , обычной 
точности изготовления, немерной длины, с условным проходом 20 мм, толщиной 
стенки 2,8 мм, без резьбы и без муфты - 

 
Труба 20х2,8 ГОСТ 3262-75 

 
То же, с муфтой – 
                              Труба М-20х2,8 ГОСТ 3262-75 
 
Т а б л и ц а 10.10 
 

Предельное отклонение Условный 
проход 

Наружный 
диамерт,D,

мм 

Толщина 
стенки S, 

мм 
По 

наружному  
диаметру 

По 
толщине 
стенки 

Кривизна 
трубы на 1 
м  длины, 

мм 

Масса 1 м 
трубы, кг 

10 17,0 2,2 0,80 
15 21,3 1,28 
20 26,8 

2,8 
+0,4 мм 
- 0,5 мм 

 
-15% 

 
2,0 

1,66 
25 33,5 2,39 

32 42,3 

3,2 

3,09 
40 48,0 

+0,4 мм 
- 0,5 мм 

3,84 
50 60,0 

3,5 
+ 0,8% 
-1,0% 

 
 
 

-15% 

 
 
 

1,5 

4,88 

 
П р и м е ч а н и я 
1 Применяемые трубы: 

- неоцинкованные; 
- по точности изготовления - обычной точности; 
- по длине    - немерной длины (от 4 до 12 м); 
     - без  резьбы; 
     - с муфтой и без муфты. 

2 Остальные технические требования по ГОСТ 3262. 

 
 
 
 

 

 374 

   for-engineer.info

http://for-engineer.info/


Гипроуглемаш Сортамент  металлов 
 

10.12 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные для 
изготовления цилиндров, плунжеров и штоков стоек механизированных крепей 

(По ТУ 14-3-1022, ТУ14-3Р-46) 

 
 

Пример условного обозначения трубы наружным диаметром 159 мм, толщиной 
стенки 28 мм из стали марки 30ХГСА - 

                               Труба 159х28-30ХГСА ТУ14-3-1022-81 
 
Т а б л и ц а  10.11 

Размеры труб и предельные 
отклонения, мм 

Размер труб 
DxS, мм 

По наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

Марка стали Линейная 
плотность,кг/м 

102х18 102 ±1,02 18+3,6 35 37,3 
108х24 108+ 2,16 24+4,8 30ХГСА 53,8 
121х22 121-2,42 22+4,4 35 56,4 
127х16 127 ±1,27 16+3,2 35 43,8 
127х26 127 ±1,27 26+5,2 30ХГСА 69,4 
140х22 140-2,8 22+4,4 35 67,6 
140х23 140±1,4 23+4,6 30ХГСА 70,9 
146х21 146± 1,46 21+4,2 35 64,7 
159х28 159± 1,59 28+5,6 30ХГСА 97,37 
168х25 168 ±1,68 25+5,0 30ХГСА 88,16 
168х32 168-3,36 32+6,4 30ХГСА 113,82 
194х20 194 ±1,94 20+4,0 30ХГСА 92,26 

 
Труба по ТУ14-3Р-46 

245х40 245 ±2,45 40 ±4 30ХГСА 202,22 
273х36 273 ±2,7 36 ±3,6 30ХГСА 210,41 
299х32 299  ±3 32 ±3,2 30ХГСА 210,71 
299х50 299 ±3 50 ±5 30ХГСА 307,04 
351х61 351 ±3,5 61 ±6,1 30ХГСА 436,24 
377х45 377 ±3,8 45 ±4,5 30ХГСА 368,44 
450х63 450 ± 4,5 63 ±6,3 30ХГСА 601,27 

П р и м е ч а н и я 
1 Трубы поставляются по группе Б ГОСТ 8731. 
2 Трубы поставляются без обрезки концов. 
3 Остальные требования к сортаменту труб согласно ГОСТ 8732. 
4 Остальные технические требования, а также правила приемки и методы 

испытаний согласно ГОСТ 8731. 
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10.13 Трубы стальные бесшовные горячедеформированные 
(Выборка из ГОСТ 8732) 

Пример условного обозначения трубы с наружным диаметром 70 мм, со 
стенкой толщиной 5 мм из стали марки 35, изготовленной по группе В - 

 
Труба  70х5 ГОСТ 8732-78 
            В 35 ГОСТ 8731-74 

Т а б л и ц а  10.12 
Пред. откл. Размер 

труб DxS, 
мм 

По наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

Кривизна 
трубы на 1м 
длины, мм 

Линейная 
плотность 
труб, кг/м 

Марка стали и 
технические 
требования 

45х10,0 8,63 
50х8,0 

±0,5мм 
8,29 

54х10,0 10,85 
57х6,0 7,55 
60х4,5 6,16 
60х6,0 7,99 
60х10,0 12,33 
60х12,0 14,21 
60х14,0 15,88 
63,5х3,5 5,18 
63,5х12,0 15,24 
63,5х14,0 

 
 
 
 
 

+12,5% 
-15,0% 

17,09 
68х16,0 ±12,5% 20,52 
70х5,0 8,02 
70х6,0 9,47 
70х9,0 13,54 
70х11,0 16,01 
70х14,0 

 
 

+12,5% 
-15,0% 

19,33 
70х16,0 ±12,5% 21,31 
76х6,0 +12,5% 

-15,0% 
10,36 

76х16,0 ±12,5% 23,68 
83х4,0 +12,5% 

-15,0% 
7,79 

83х17,0 27,67 
83х(19,0) 

±12,5% 
29,99 

89х4,0 8,39 
89х6,0 12,28 
89х10,0 

+12,5% 
-15,0% 

19,48 
89х18,0 ±12,5% 31,52 
95х9,0 19,09 
95х11,0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±1% 

+12,5% 
-15,0% 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

1,5 

22,79 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ГОСТ 8731 
 

Марка стали 
20 
35 
45 

30ХГСА 
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Продолжение таблицы 10.12 

Пред.Ооткл. Размер труб 
DxS, мм По 

наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

Кривизна 
трубы на 

1м длины, 
мм 

Линейная 
плотность 
труб, кг/м 

Марка стали и 
технические 
требования 

95х16,0 1,5 31,17 
95х22,0 

±12,5% 
2,0 39,61 

102х4,0 9,67 
102х6,0 14,21 
102х12,0 

+12,5% 
-15,0% 

26,63 
102х18,0 37,29 
102х20,0 

 
 

1,5 

40,45 
102х22,0 

 
±12,5% 

2,0 43,40 
108х14,0 +12,5% 

-15,0% 
32,46 

108х16,0 36,30 
108х20,0 

±12,5% 
43,40 

114х4,0 10,85 
114х14,0 

+12,5% 
-15,0% 34,53 

114х20,0 

 
 
 

1,5 

46,36 
114х(24,0) 53,27 
114х28,0 

 
±12,5% 2,0 

59,39 
121х8,0 +12,5% 

-15,0% 
22,29 

121х16,0 41,63 
121х17,0 

 
1,5 

43,60 
121х28,0 2,0 64,22 
127х18,0 

 
±12,5% 

1,5 48,39 
127х30,0 +10,0% 

-12,5% 
71,77 

133х22,0 60,22 
133х28,0 

±12,5% 

 
2,0 

72,51 
140х5,0 16,65 
140х14,0 

+12,5% 
-15,0% 43,50 

140х16,0 48,93 
140х20,0 

 
1,5 

59,19 
140х22,0 64,02 
140х28,0 

2,0 
77,34 

146х26,0 1,5 76,94 
146х28,0 

 
 

±12,5% 

2,0 81,48 
146х32,0 +10,0% 

-12,5% 
4,0 89,97 

152х12,0 +12,5% 
-15,0% 

41,43 

152х18,0 

1,5 

59,48 
152х22,0 71,53 
152х28,0 

 
±12,5% 2,0 

85,63 
152х32,0 +10,0% 

-12,5% 
4,0 94,70 

159х6,0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±1% 

+12,5% 
-15,0% 

1,5 22,64 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ГОСТ 8731 
 

Марка стали 
20 
35 
45 

30ХГСА 
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Окончание таблицы 10.12 

Пред. откл. Размер труб 
DxS По 

наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

Кривизна 
трубы на 

1м длины, 
мм 

Линейная 
плотность 
труб, кг/м 

Марка стали и 
технические 
требования 

159х16,0 1,5 56,43 
159х22,0 74,33 
159х25,0 82,62 
159х28,0 90,46 
168х20,0 73.00 
168х25,0 88,16 

168х28,0 

 
±12,5%  

 
2,0 

96,67 
168х36,0 +10,0% 

-12,5% 
4,0 117,19 

180х25,0 95,56 
180х28,0 

 
±12,5% 

2,0 
104,96 

194х9,0 +12,5% 
-15,0% 

1,5 41,06 

93,32 
194х25,0 

±12,5% 2,0 
104,2 

203х10,0 +12,5% 
-15,0% 

1,5 47,6 

219х30,0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±1% 

+10,0% 
-12,5% 

2,0 139,83 

245х10,0 +12,5% 
-15,0% 

1,5 57,95 

245х30,0 +10,0% 
-12,5% 

2,0 159,07 

273х10,0 +12,5% 
-15,0% 

1,5 64,86 

273х45,0 +10,0% 
-12,5% 

4,0 253,03 

299х10,0 +12,5% 
-15,0% 

71,27 

299х16,0 ±12,5% 111,67 
325х10,0 +12,5% 

-15,0% 

 
1,5 

77,68 

325х22,0 164,39 
325х28,0 

±12,5% 2,0 
205,09 

325х32,0 +10,0% 
-12,5% 

4,0 231,23 

351х20,0 ±12,5% 1,5 163,26 
351х45,0 +10,0% 

-12,5% 
4,0 338,59 

402х10,0 +12,5% 
-15,0% 

1,5 96,67 

450х25,0 

 
 
 
 
 
 

±1,25% 

±12,5% 2,0 262,03 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

ГОСТ 8731 
 

Марка стали 
20 
35 
45 

30ХГСА 

194х22,0 
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П р и м е ч а н и я 
1 Трубы должны применяться: 
- по длине  - немерной длины в пределах от 4 до 12,5 м; 
- по нормированным показателям - группы В (с нормированием механических 

свойств и химического состава). 
2 Остальные технические требования по ГОСТ 8731. 

 
10.14 Трубы стальные бесшовные холоднодеформированные 

(Выборка из ГОСТ 8734) 

Пример условного обозначения трубы с наружным диаметром 42 мм, со 
стенкой толщиной 4 мм из стали марки 20, изготовленной по группе В - 

 
Труба  42х4 ГОСТ 8734-75 
            В 20 ГОСТ 8733-74 

Т а б л и ц а 10.13 
Пред. Откл. Размер труб 

 DxS,мм По наружному 
диаметру 

По толщине 
стенки 

 Масса 1 пог. м 
трубы, кг 

Марка стали и 
технические 
требования 

5х0,5 0,056 
6х1,0 0,123 
8х0,8 0,142 

10х1,0 

 
 

±0,12 мм 
0,222 

10х2,0 

 
 

±0,15 мм 

0,395 
12х1,4 0,365 
12х2,0 0,493 
12х3,0 

 
 

±10% 
0,666 

14х1,0 ±0,12 мм 0,321 
14х2,5 0,709 
14х3,0 0,814 
14х4,0 0,986 
16х2,0 0,691 
16х3,0 0,962 
18х2,0 0,789 
18х3,0 1,110 
18х4,5 1,500 
18х5,0 1,600 
20х3,0 1,260 
22х3,0 1,410 
22х4,0 1,770 
22х5,0 2,100 

(23)х4,5 2,050 
25х3,5 1,860 
25х4,0 2,070 
28х3,0 1,850 
28х3,5 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±0,30 мм 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±10% 

2,110 

 
 
 
 
 

ГОССТ 8733 
 
 

Марка стали 
20 
35 
45 
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Окончание таблицы 10.13 

Пред. Откл.  Размер 
трубы 

DxS, мм 
По наружному 
диаметру 

По толщине 
 стенки 

Масса 1 пог. м 
трубы, кг 

Марка стали и 
технические 
требования 

28х4,0 2,370 
28х4,5 

±10% 
2,610 

28х7,0 ±8% 3,630 
30х5,0 

 
±0,30 мм 

3,080 
32х3,0 2,150 
32х3,5 2,460 
32х4,0 2,760 
32х4,5 

 
 

±10% 

3,050 
32х6,0 ±8% 3,850 
34х4,0 ±10% 2,960 
34х7,5 ±8% 4,900 
36х4,0 3,16 
36х5,0 

±10% 
3,82 

36х6,0 ±8% 4,44 
38х4,0 3,35 
42х3,0 2,89 
42х4,0 3,75 
42х5,0 4,56 
45х5,0 

 
 

±10% 

4,93 
45х7,0 6,56 
45х9,5 8,32 

45х10,0 

 
±8% 

8,63 
48х5,0 ±10% 5,30 
48х6,0 ±8% 6,21 
50х4,0 4,54 
50х5,0 

±10% 
5,55 

50х8,0 8,29 
50х10,0 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

±0,40 мм 

±8% 
9,86 

(51)х2,5 2,99 
51х5,0 

±10% 
5,67 

53х6,0 6,95 
53х11,0 11,39 

(54)х10,0 10,85 
(57)х8,0 9,67 
60х10,0 12,33 
63х12,0 

 
 

±8% 

15,09 
70х3,5 ±10% 5,74 
75х8,0 13,22 

85х12,0 21,60 
130х8,0 24,10 
130х11,0 

 
 
 
 
 
 
 

±0,8% 

 
±8% 

32,27 

 
 
 
 
 
 
 
 
 

ГОСТ 8733 
 

Марка стали 
20 
35 
45 
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П р и м е ч а н и я 
1 Трубы должны применяться: 
- по длине  - немерной длины; 
- по нормированным показателям - группы В (с нормированием механических 

свойств и химического состава). 
2 Остальные технические требования по ГОСТ 8733. 

10.15 Уголки стальные горячекатаные равнополочные.  
Обычной точности прокатки (В) (Выборка из ГОСТ 8509) 

 
I – момент инерции; 
i – радиус инерции; 
z0 – расстояние от центра тяжести до наружней грани полки; 
Ixy –центробежный момент инерции. 

Пример условного обозначения уголка горячекатаного равнополочного 
размером 50х50х5мм, обычной точности прокатки (В), из стали марки          Ст 
3пс,  категории 5 - 

Уголок    50х50х5 – В ГОСТ 8509-93 
             Ст3пс 5 ГОСТ 535-88 

 
Т а б л и ц а 10.14                    В миллиметрах 

мм Справочные величины для осей 
Х - Х Х0 – Х0 

Но 
мер 
угол 
ка 

b t R r 
Площадь 
поперечно 
го сечения, 

см2 
Iх , см4 Wx  , 

см3 
i x , 
см 

Iх0 max, 
см4 

i х0 max , 
см 

2 20 4 1,46 0,50 0,37 0,58 0,78 0,73 
2,5 25 4 

3,5 1,2 
1,86 1,03 0,59 0,74 1,62 0,93 

3,2 32 4 4,5 1,5 2,43 2,26 1,00 0,96 3,58 1,21 
4 40 4 3,08 4,58 1,60 1,22 7,26 1,53 

45 4 3,48 6,63 2,04 1,38 10,52 1,74 4,5 
45 5 

 
5,0 

 
1,7 

4,29 8,03 2,51 1,37 12,74 1,72 
5 50 5 5,5 1,8 4,80 11,20 3,13 1,53 17,77 1,92 
5,6 56 5 6,0 2,0 5,41 15,97 3,96 1,72 25,36 2,16 

63 4 4,96 18,86 4,09 1,95 29,90 2,45 
63 5 6,13 23,10 5,05 1,94 36,80 2,44 

 
6,3 
 63 6 

 
7,0 

 
2,3 

7,28 27,06 5,98 1,93 42,91 2,43 
70 6 8,15 37,58 7,43 2,15 59,64 2,71 
70 7 9,42 42,98 8,57 2,14 68,19 2,69 

 
7 
 70 8 

 
8,0 

 
2,7 

10,67 48,16 9,68 2,12 76,35 2,68 
75 5 7,39 39,53 7,21 2,31 62,65 2,91 
75 8 11,50 59,84 11,18 2,28 94,89 2,87 

 
7,5 
 75 9 12,83 66,10 12,43 2,27 104,72 2,86 
8 80 8 

 
9,0 

 
3,0 

12,30 73,36 12,80 2,44 116,39 3,08 
90 6 10,61 82,10 12,49 2,78 130,00 3,50 
90 8 13,93 106,11 16,36 2,76 168,42 3,48 

 
9 
 90 9 

 
10,0 

 
3,3 

15,60 118,00 18,29 2,75 186,00 3,46 
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Продолжение таблицы 10.14              В миллиметрах 

мм Справочные величины для осей 
Х - Х Х0 – Х0 

Но 
мер 
угол 
ка 

b t R r 
Площа 
дь 
попереч 
ного 
сечения
, см2  

Iх , см4 Wx  , см3 i x , 
см 

Iх0 max, 
см4 

i х0 
max , 
см 

8 15,60 147,19 20,30 3,07 233,46 3,87 
10 19,24 178,95 24,97 3,05 283,83 3,84 
12 22,80 208,90 29,47 3,03 330,95 3,81 
14 26,28 237,15 33,83 3,00 374,98 3,78 

 
 
10 

 
 
100 

16 

 
 
12,0 

 
 
4,0 

29,68 263,82 38,04 2,98 416,04 3,74 
8 19,69 294,36 32,20 3,87 466,76 4,87 
10 24,33 359,82 39,74 3,85 571,04 4,84 
12 28,89 422,23 47,06 3,82 670,02 4,82 
14 33,37 481,76 54,17 3,80 763,90 4,78 

 
 
12,5 

 
 
125 

16 37,77 538,56 61,09 3,78 852,84 4,75 
14 140 12 

 
 
14,0 

 
 
4,6 

32,49 602,49 59,66 4,31 956,98 5,43 
10 31,43 774,24 66,19 4,96 1229,10 6,25 
12 37,39 912,89 78,62 4,94 1450,00 6,23 
14 43,57 1046,47 90,77 4,92 1662,13 6,20 
16 49,07 1175,19 102,64 4,89 1865,73 6,17 

 
 
 
16 

 
 
 
160 

18 

 
 
 
16,0 

 
 
 
5,3 

54,79 1290,24 114,24 4,87 2061,03 6,13 
20 200 16 18,0 6,0 61,98 2362,57 163,37 6,17 3755,39 7,78 
 
Продолжение таблицы 10.14                                                                      В миллиметрах 

мм Справочные величины для осей 
Y0 - Y0 

Но 
мер 
угол 
ка 

b t R r 
Масса 1 м 
уголка, кг 

Iy0 ,min, 
см4 

Wy0 , 
см3 

i y0 
min , 
см 

Iхy , см4 Z0 , см 

2 20 4 1,15 0,22 0,24 0,38 0,28 0,64 
2,5 25 4 

3,5 1,2 
1,46 0,44 0,41 0,48 0,59 0,76 

3,2 32 4 4,5 1,5 1,91 0,94 0,71 0,62 1,32 0,94 
4 40 4 2,42 1,90 1,19 0,78 2,68 1,13 

45 4 2,73 2,74 1,54 0,89 3,89 1,26 4,5 
45 5 

 
5,0 

 
1,7 

3,37 3,33 1,81 0,88 4,71 1,30 
5 50 5 5,5 1,8 3,77 4,63 2,30 0,98 6,57 1,42 
5,6 56 5 6,0 2,0 4,25 6,59 2,97 1,10 9,41 1,57 

63 4 3,90 7,81 3,26 1,25 11,00 1,69 
63 5 4,81 9,52 3,87 1,25 13,70 1,74 

 
6,3 
 63 6 

 
7,0 

 
2,3 

5,72 11,18 4,44 1,24 15,90 1,78 
70 6 6,39 15,52 5,66 1,38 22,10 1,94 
70 7 7,39 17,77 6,31 1,37 25,20 1,99 

 
7 
 70 8 

 
8,0 

 
2,7 

8,37 19,97 6,99 1,37 28,20 2,02 
75 5 5,80 16,41 5,74 1,49 23,10 2,02 
75 8 9,02 24,80 8,16 1,47 35,00 2,15 

 
7,5 
 75 9 10,07 27,48 8,91 1,46 38,60 2,18 
8 80 8 

 
9,0 

 
3,0 

9,65 30,32 9,44 1,57 43,00 2,27 
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Окончание таблицы 10.14                                      В миллиметрах 

мм Справочные величины для осей 
Y0 - Y0 

Но 
мер 
угол 
ка 

b t R r 
Масса  
1 м 
уголка, кг Iy0 min, 

см4 
Wy0 , см3 i y0 

min , 
см 

Iхy , см4 Z0 , см 

90 6 8,33 33,97 9,88 1,79 48,10 2,43 
90 8 10,93 43,80 12,34 1,77 62,30 2,51 

 
9 
 90 9 

 
10,0 

 
3,3 

12,20 48,60 13,48 1,77 68,00 2,55 
8 12,25 60,92 15,66 1,98 86,30 2,75 
10 15,10 74,08 18,51 1,96 110,00 2,83 
12 17,90 86,84 21,10 1,95 122,00 2,91 
14 20,63 99,32 23,49 1,94 138,00 2,99 

 
 
10 

 
 
100 

16 

 
 
12,0 

 
 
4,0 

23,30 111,61 25,79 1,94 152,00 3,06 
8 15,46 121,98 25,67 2,49 172,00 3,36 
10 19,10 148,59 30,45 2,47 211,00 3,45 
12 22,68 174,43 34,94 2,46 248,00 3,53 
14 26,20 199,62 39,10 2,45 282,00 3,61 

 
 
12,5 

 
 
125 

16 29,65 224,29 43,10 2,44 315,00 3,68 
14 140 12 

 
 
14,0 

 
 
4,6 

25,50 248,01 44,97 2,76 354,00 3,90 
10 24,67 319,38 52,52 3,19 455,00 4,30 
12 29,35 375,78 60,53 3,17 537,00 4,39 
14 33,97 430,81 68,15 3,16 615,00 4,47 
16 38,52 484,64 75,92 3,14 690,00 4,55 

 
 
 
16 

 
 
 
160 

18 

 
 
 
16,0 

 
 
 
5,3 

43,01 537,46 82,08 3,13 771,00 4,63 
20 200 16 18,0 6,0 48,65 969,74 123,77 3,96 1393,00 5,54 

 
Таблица 10.15 - Предельные отклонения по размерам уголков обычной точности (В) 
 

Предельное отклонение, мм 
По толщине полки 

Номер уголка 
По ширине 
полки До 6 вкл. От 6,5 до 9 

включ. 
Св.9 

От 2 до 4,5 ± 1,0 ± 0,3 - - 
От 5 до 9 ± 1,5 +0,3 

-0,4 
+0,3 
-0,5 

+0,4 
-0,5 

От 10 до 15 ± 2,0 - +0,4 
-0,5 

+0,4 
-0,6 

От 16 до 20 ± 3,0 - - +0,5 
-0,7 

П р и м е ч а н и я 
1 Материал – Ст3пс5 по ГОСТ 535 (см. п.9.3.1) 
2 Уголки изготовляют длиной от 4 до 12 м. 
3 Остальные технические требования по ГОСТ 8509. 
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10.16 Размещение рисок для отверстий под болты в уголках стальных 
горячекатаных равнополочных. (Рекомендуемое. По ГОСТ 8509). 

 

                 
 

Т а б л и ц а 10.16        В миллиметрах 
Однорядное расположение отверстий 
a D 

b 

Номин. Пред.откл Номин. Пред.откл 
20 13 4,8 
25 15 

±0,28 
5,8 

+0,30 

32 18 ±0,36 7,0 
36 20 10,0 

+0,36 

40 22 12,0 
45 25 

 
±0,70 

12,0 
50 30 15,0 
56 30 15,0 

 
+0,43 

63 35 19,0 
70 40 

 
 

±1,1 
21,0 

75 45 24,0 
80 45 24,0 
90 50 28,0 

100 55 28,0 
125 70 

 
 

±1,4 

28,0 

 
 
 
 

+0,52 

140 - - - - 
160 - - - - 
200 - - - - 

 
Продолжение таблицы 10.16                                                                     В миллиметрах

Двухрядное расположение отверстий 
цепное шахматное 

a1 A D1 a1 A D1 

b 

Но
ми
н. 

Пред. 
Откл. 

Ном
ин. 

Пред
Откл 

Но
ми
н. 

Пред. 
Откл. 

Ном
ин. 

Пред.
Откл.  

Ном
ин. 

Пре.
Откл 

Но
мин
. 

Пред.
Откл 

20 - - - - - - - - - - - - 
25 - - - - - - - - - - - - 
32 - - - - - - - - - - - - 
36 - - - - - - - - - - - - 
40 - - - - - - - - - - - - 
45 - - - - - - - - - - - - 
50 22 
56 

18 
 

±0,35 
25 

±1,0 7 18 ±0,35 20 ±1 7 

63 20 20 
70 25 

±0,7 32 ±2,0 10 

 
+0,36 

25 
±0,7 28 ±2 10 

 
+0,36 
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Окончание таблицы 10.16            В миллиметрах 

Двухрядное расположение отверстий 
цепное шахматное 

a  1 A D  1 a1 A 1

b 

Но
ми
н. 

Пред. 
Откл. 

Ном
ин. 

Пред
Откл 

Но
ми
н. 

Откл 
Ном
ин. 

Пред
Откл 

Ном
ин. 

Пред
Откл 

D  
Пред. Но

мин
. 

Пред.
Откл 

75 28 10 +0,36 
80 

28 32 10 +0,36 ±0,7 
35 

±2 
12 

   
30 

90 30 
 

100 35 
+0,7 40 

±2,0 
12 

40 
±1,1 40 ±3 15 

125 55 17 

 
+0,43 

35 24 
140 

45 
70 

 
±3,0 21 40 

160 55 75 24 70 ±1,4 
90 

±4,0 
28 80 

 
±4 

28 
+0,52 

a h a h b d 
Пред.откл.±1 

c r b d 
Пред.откл.±1 

16 6 84 7 

 
+0,43 

55   ±1,1 
60   ±1,4 

+0,52 
200 70 80 
 

10.17 Профиль деталей, примыкающих к прокатным профилям в сварных 
конструкциях (Рекомендуемое) 

 
Т а б л и ц а 10.17         В миллиметрах 

c r 

20 
25 21 7 83 8 
32 28 8 82 9 
36 32 

4 
9 81 10 

 
10 

 
1,6 

40 36 8 93 9 

 
 
 

4 

41 

 
 

5 

10 91 11 45 
40 12 89 13 

50 45 

 
 

5 
14 87 15 

56 

 
5 

51 

6 

6 

 
 

100 

16 85 17 

 
 

12 

4 59 5 8 118 9 
5 58 6 10 116 11 

 
63 

6 57 

 
7 

 
 
 
 
 
 
 

1,0 

12 114 13 
6 64 

7 
14 112 15 

7 63 8 

 
 

125 

16 110 17 
 

70 
8 62 9 

 
8 

140 12 129 13 

 
 

14 
 
 
 
 

 
 
 
 
 

2,0 

5 70 6 10 152 11 
8 67 9 12 150 13 

 
75 

9 66 10 14 148 15 
16 146 17 

 
 

160 

18 144 19 

 
 

16 
80 8 72 9 

 
9 

 
 
 
 

1,6 

200 16 186 17 18 

 
 

3,0 

3  
90 
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10.18 Уголки стальные горячекатаные неравнополочные.  
Обычной точности прокатки (В) 

(Выборка из ГОСТ 8510) 

 
I – момент инерции; 
i – радиус инерции; 
Х0, Y 0 – расстояние от центра тяжести до наружных граней полок; 
Ixy –центробежный момент инерции. 
Пример условного обозначения уголка горячекатаного неавнополочного 

размероми 63х40х6мм, обычной точности прокатки (В), из стали марки Ст 3пс,          
категории 5 - 

Уголок 63х40х6 – В ГОСТ 8510-86 
             Ст3пс 5 ГОСТ 535-88 

 
Т а б л и ц а 10.18         В миллиметрах 

 386 

мм Справочные величины для осей 
Х - Х Y -Y 

Но 
мер 
угол 
ка 

B b t R r 
Пло 
щадь 
попе 
реч 
ного 
сече 
ния, 
см2  

Iх , см4 Wx  , 
см3 

i x , 
см 

Iy , см4 W y  , 
см3 

i y , см 

4,5/2,8 45 28 4 5 1,7 2,80 5,68 1,90 1,42 1,69 0,80 0,78 
5 4,98 19,91 4,72 2,00 6,26 2,05 1,12 
6 5,90 23,31 5,58 1,99 7,29 2,42 1,11 

 
6,3/4 

 
63 

 
40 

8 

 
7 

 
2,3 

7,68 29,60 7,22 1,96 9,15 3,12 1,09 
5 6,11 34,81 6,81 2,39 12,47 3,25 1,43 
6 7,25 40,92 8,08 2,38 14,60 3,85 1,42 

 
7,5/5 

 
75 

 
50 

8 

 
8 

 
2,7 

9,47 52,38 10,52 2,35 18,52 4,88 1,40 
6 8,54 70,58 11,66 2,88 21,22 4,91 1,58 9/5,6 90 56 
8 

9 3,0 
11,18 90,87 15,24 2,85 27,08 6,39 1,56 

8 12,57 126,96 19,01 3,18 39,21 8,17 1,77 10/6,3 100 63 
10 

10 3,3 
15,47 153,95 23,32 3,15 47,18 9,99 1,75 

8 15,98 225,62 30,26 4,00 80,95 13,47 2,28 
10 19,70 311,61 37,27 3,98 100,47 16,52 2,26 

 
12,5/8 

 
125 

 
80 

12 

 
11 

 
3,7 

23,36 364,79 44,07 3,95 116,84 19,46 2,24 
8 18,00 363,68 38,25 4,49 119,79 17,19 2,58 14/9 140 90 
10 

12 4,0 
22,24 444,45 47,19 4,47 145,54 21,14 2,58 

9 22,87 605,97 56,04 5,15 186,03 23,96 2,85 
10 25,28 666,59 61,91 5,13 204,09 26,42 2,84 
12 30,04 784,22 73,42 5,11 238,75 31,23 2,82 

 
16/10 

 
160 

 
100 

14 

 
 
13 

 
 
4,3 

34,72 894,19 84,65 5,08 271,60 35,89 2,80 
18/11 180 110 12 33,69 1122,56 93,33 5,77 324,09  38,20 3,10 

12 37,89 1568,19 116,51 6,43 481,93 49,85 3,57 20/12,5 200 125 
14 

 
14 

 
4,7 

43,87 1800,83 134,64 6,41 550,77 57,43 3,54 
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Окончание таблицы 10.18         

мм Справочные величины 
для осей 

U - U 

Но 
мер 
угол 
ка 

B b t R r 

Угол 
накл
она 
оси,  
tgα 

Масс
а 1 м 
уголк
а, кг 

I u min , 
см4 

Wu  , 
см3 

iu minx , 
см 

X0, см Y0, см I X y , 
см4 

4,5/2,8 45 28 4 5 1.7 0,379 2,20 1,02 0,67 0,60 0,68 1,51 1,77 
5 0,396 3,91 3,73 1,72 0,86 0,95 2,08 6,41 
6 0,393 4,63 4,36 2,02 0,86 0,99 2,12 7,44 

 
6,3/4 

 
63 

 
40 

8 

 
7 

 
2.3 

0,386 6,03 5,58 2,60 0,85 1,07 2,20 9,27 
5 0,436 4,79 7,24 2,73 1,09 1,17 2,39 12,00 
6 0,435 5,69 8,48 3,21 1,08 1,21 2,44 14,10 

 
7,5/5 

 
75 

 
50 

8 

 
8 

 
2.7 

0,430 7,43 10,87 4,14 1,07 1,29 2,52 17,80 
6 0,384 6,70 12,70 4,12 1,22 1,28 2,95 22,23 9/5,6 90 56 
8 

 
9 

 
3.0 0,380 8,77 16,29 5,32 1,21 1,36 3,04 28,33 

8 0,391 9,87 23,38 6,82 1,36 1,50 3,32 40,50 10/6,3 100 63 
10 

10 3.3 
0,387 12,14 28,34 8,31 1,35 1,58 3,40 48,60 

8 0,406 12,58 48,82 11,25 1,75 1,84 4,05 84,10 
10 0,404 15,47 59,33 13,74 1,74 1,92 4,14 102,00 

 
12,5/8 

 
125 

 
80 

12 

 
11 

 
3.7 

0,400 18,34 69,47 16,11 1,72 2,00 4,22 118,00 
8 0,411 14,13 70,27 14,39 1,98 2,03 4,49 121,00 14/9 140 90 
10 

12 4.0 
0,409 17,46 85,51 17,58 1,96 2,12 4,58 147,00 

9 0,391 17,96 110,40 20,01 2,20 2,24 5,19 194,00 
10 0,390 19,85 121,16 22,02 2,19 2,28 5,23 213,00 
12 0,388 23,58 142,14 25,93 2,18 2,36 5,32 249,00 

 
16/10 

 
160 

 
100 

14 

 
 

13 

 
 

4.3 
0,385 27,26 29,75 2,16 162,49 2,43 5,40 282,00 

18/11 180 110 12 0,374 26,40 194,28 31,83 2,40 2,52 5,97 348,00 
29,74 285,04 41,45 2,74 2,83 6,54 503,00 20/12,5 200 125 

14 

 
14 

 
4.7 

0,390 34,43 326,54 47,57 2,73 2,91 6,62 575,00 
12 0,392

 
 

Т а б л и ц а 10.19 - Предельные отклонения по размерам уголков обычной  
Точности прокатки (В) 
 

Предельное отклонение, мм 
По толщине полки 

 
Номер уголка По ширине 

полки До 6 вкл. От 6,5 до 9 включ. Св.9 
4,5 / 2,8 ± 1,0 - - ± 0,3 

± 1,5 +0,3 
-0,4 

+0,3 
-0,5 

- 

От 10/6,3 до 16/10 ± 2,0 
-0,5 

± 0,4 +0,4 +0,4 
-0,6 

От 18/11 до 20/12,5 ± 3,0 - - +0,5 
-0,7 

П р и м е ч а н и я 
1 Материал – Ст3пс5 по ГОСТ 535 (см. п. 9.3.1) 
2 Уголки изготовляют длиной от 4 до 12 м. 
3 Остальные технические требования по ГОСТ 8510. 

От 6,3/4 до 9/5,6 
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10.19 Размещение рисок для отверстий под болты в уголках стальных 
горячекатаных неравнополочных.  (Рекомендуемое. По ГОСТ 8510)  

 

                      
 
 
Т а б л и ц а 10.20                                                                              В миллиметрах 

Однорядное расположение отверстий 
a D 

 
b;B 

Номин. Пред. Откл. Номин. Пред.  Откл. 
28 15 ±0,35 7 +0,36 
40 22 
45 25 

±0,7 12 

50 30 
56 30 

15 

 
+0,43 

63 35 

±1,1 

19 
75 45 
80 45 

24 

90 50 
100 55 
110 60 
125 70 

 
 

±1,4  
28 

 
 
 
 

+0,52 

140 - - - - 
160 - - - - 
180 - - - - 
200 - - - - 

 
Продолжение таблицы 10.20                                                                     В миллиметрах 

Двухрядное расположение отверстий 
цепное шахматное 

a1 A D1 a1 A D1 

 
 
 

b;B Но
ми
н. 

Пред. 
Откл 

Пред
Откл 

Ном
ин. 

Пред
Откл 

Но
ми
н. 

Пред. 
Откл 

Ном
ин. 

Пред.
Откл 

Ном
ин. 

Но
мин
. 

Пред.
Откл 

28 - - - - - - - - - - - - 
40 - - - - - - - - - - - - 
45 - - - - - - - - - - - - 
50 22 
56 

18 ±0,35 
25 

±1 7 18 ±0,35 20 ±1 7 

63 20 20 
75 

28 10 

 
+0,36 

80 
28 

 
32 

 
10 

 
 
+0,36  

±0,7 
35 

 
±2 

12 
90 30 

 
30 

100 35 

 
 
±0,7 

40 

 
±2 

12 +0,43 
40 

±1,1 40 ±3 15 
 
+0,43 
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Окончание таблицы 10.20                                       В миллиметрах 
Двухрядное расположение отверстий 

цепное шахматное 
a1 A D1 a1 A D1 

b;B 

Но
ми
н. 

Пред. 
Откл 

Ном
ин. 

Но
ми
н. 

Пред 
Откл 

Ном
ин. 

Ном
ин. 

Пред
Откл 

Но
мин
. 

Пред.
Откл 

110 35 40 ±1,1 45 ±3 17 +0,43 
125 45 

55 17 ±0,43 
55 35 24 

140 45 

±1,1 

70 

 
±3 

21 40 
160 55 75 24 

60 
70 

65 
200 70 

 
±1,4 28 

 

90 
 
±4 

 
+0,52 

80 

 
±1,4 

80 

 
 
±4 

 
28 

 
+0,52 

 

Пред
Откл 

Пред
Откл 

180 55 

 
10.20 Профиль деталей, примыкающих к прокатным профилям в сварных  

конструкциях (Рекомендуемое) 

                                                                   
Т а б л и ц а 10.21                                                                          В миллиметрах 

a  a1 h c r В  b d 
Пред.откл.±1   

45 28 4 24 41 5 5 
5 35 58 6 
6 34 57 7 

 
63 

 
40 

8 32 55 9 

 
7 

 
1,0 

5 45 70 6 
6 44 69 7 

 
75 

 
50 

8 42 67 9 

 
9 

6 50 84 7 90 56 
8 48 82 9 

10 

 
 

1,6 

8 56 93 9 100 63 
10 54 91 11 

12 

8 73 118 9 
116 11 

 
125 

 

12 69 114 13 
80 

8 83 133 9 140 90 
10 81 131 11 

 
 

14 

 
 
 

2,0 

9 92 152 10 
11 

12 89 149 13 

 
 

160 
14 87 

 

16 
 

 
 

100 
147 15 

 
 

3,0 

180 110 12 101 13 16 171 3,0 
12 116 191 13 3,0 200 125 
14 114 189 15 

18 
3,0 

10 71 

10 91 151 
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10.21 Швеллеры стальные горячекатаные. Обычной точности прокатки (В) 
(Выборка из ГОСТ 8240) 

укло
Ст3

        
 
 
Т а б
 

5 
6,5 
8 
10 
12 
14 
16 
18 

24 
27 
30 
40 

Но
мер 
шве
лле
ра 

20 
22 
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I – момент инерции; 

h – высота швеллера 
b – ширина полки; 
s – толщина стенки; 
t – средняя толщина стенки; 
R – радиус внутреннего закругления; 
r – радиус закругления полки; 

W – момент сопротивления; 
i – радиус инерции; 
S – статический момент полусечения; 
Z0  - расстояние от оси Y-Yдо наружной грани стенки. 
 

П р и м е ч а н и е - Уклон внутренних граней полок должен быть 4 – 10%. 
 
Пример условного обозначения швеллера стального горячекатаного номер 18 с 

ном внутренних граней полок, обычной точности проката (В), из стали марки 
пс, категории 5 - 

Швеллер         18-В ГОСТ 8240-97 
                  Ст3пс5     ГОСТ 535-88 

h b t r 

 л и ц а 10.22 
         В миллиметрах 

R 
Ном
ин. 

Пре
д.от
кл 

Ном
ин. 

Пре
д.от
кл 

S 
Номин
. 

Пре
д.от
кл 

Не более 
Площадь 
сечения. 

см2 

50 32 4,4 7,0 6,0 2,5 6,16 4,84 
65 36 4,4 6,0 7,2 2,5 7,51 5,90 
80 

 
±1,5 

40 

 
±1,5 

4,5 7,4 6,5 2,5 8,98 7,05 
100 10,90 46 4,5 7,6 7,0 3,0 8,59 
120 52 4,8 7,8 7,5 3,0 13,30 10,40 
140 

 
±2,0 

58 4,9 8,1 8,0 3,0 15,60 

 
±2,0 

 
 
-0,7 

12,30 
160 64 5,0 8,4 3,5 8,5 18,10 14,20 
180 

±2,5 
20,70 70 

±2,5 
5,1 8,7 9,0 3,5 16,30 

200 76 5,2 9,0 9,5 4,0 18,40 
5,4 26,70 21,00 

240 

-0,8 

90 5,6 10,0 

 
 

10,5 4,0 30,60 24,00 
270 11,0 35,20 95 6,0 10,5 4,5 27,70 
300 

 
 

6,5 11,0 

±3,0 

100 

 
 
±3,0 

12,0 5,0 40,50 31,80 
400 ±3,5 115 

 

±3,5 8,0 13,5 
-1,0 

15,0 6,0 61,50 48,30 

Масса 1м, 
кг 

23,40 
220 82 9,5 10,0 4,0 

http://for-engineer.info/


Гипроуглемаш Сортамент  металлов 
 
 
Т а б л и ц а 10.23 - Справочные величины для осей 
 

X-X Y-Y Номер 
швелле
ра 

I x , см4 W см
 

x , 3 I x ,см S x ,см3 I y , см4 W y , см3 I y ,см Z0 , см 

5 22,8 9,1 1,92 5,59 5,61 2,75 0,95 1,16 
48,6 15,0 2,54 9,00 8,70 3,68 1,08 1,24 

8 89,4 22,4 3,16 13,30 12,80 4,75 1,19 1,31 
10 174,0 34,8 3,99 20,40 20,40 6,46 1,37 1,44 
12 304,0 50,6 4,78 29,60 31,20 8,52 1,53 1,54 
14 491,0 70,2 5,60 40,80 45,40 11,00 1,70 1,67 
16 747,0 93,4 6,42 54,10 63,30 13,80 1,87 1,80 
18 1090,0 69,80 86,00 17,00 2,04 1,94 121,0 7,24 

152,0 8,07 87,80 113,00 20,50 2,20 2,07 
22 2110,0 192,0 8,89 110,00 151,00 25,10 2,37 2,21 

242,0 139,00 208,00 31,60 
308,0 10,90 178,00 2,73 2,47 

5810,0 387,0 12,00 224,00 327,00 43,60 2,84 2,52 
40 15220,0 761,0 15,70 444,00 642,00 73,40 3,23 2,75 
 

П р и м е ч а н и я 
1 Материал – Ст3пс5 по ГОСТ 535 (см. п. 9.3.1) 
2 Швеллеры изготовляют длиной от 4 до 12 м. 
3 Остальные технические требования по ГОСТ 8240. 

6,5 

20 1520,0 

24 2900,0 9,73 2,60 2,42 
27 4160,0 262,00 37,30 
30 
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10.22 Размещение рисок для отверстий под болты в швеллерах.  
(Рекомендуемое. По ГОСТ 8240) 

 
 

Т а б л и ц а 10.24   
Номер 

швеллера b T 
Н

5 32 6,8 
6,5 36 7,2 
8 40 7,1 
10 46 7,1 
12 52 7,6 

16 64 8,4 

20 76 8,6 
22 82 8,9 
24 90 9,8 
27 95 9,6 

40 115 12,7 

14 58 7,7 

18 70 8,0 

30 100 10,3 

Окончание таблицы 10.24 
 

Номер 
швеллера h 1 S A 

Наиб
5 22 - 

6,5 37 
4,4 

- 
8 50 - 
10 68 

4,5 
34 

12 86 4,8 44 
14 104 4,9 56 
16 122 5,0 60 
18 140 5,1 70 
20 158 5,2 80 
22 175 5,4 90 
24 192 5,6 110 
27 220 6,0 130 
30 247 6,5 160 
40 335 8,0 250 
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     В миллиметрах 
Полка 

a D 
омин. Номин. Пред. откл. Пред. откл. 
20 
20 

10 +0,36 

25 
30 

 
±0,7 

12  
+0,43 

30 19 

35 21 

45 
50 
50 

70 

+0,52 
 
 

±1,4 

 
 

28 

 
 
 
 
 

35 

40 

 
±1,1 

60 
60 

      В миллиметрах 
Стенка 

a 1 D 1 
Пред. откл. . Номин. Пред. откл. Номин. 

- - 
- - - - 
- - - - 

33 
38 

10 
15 

42 17 

+0,36 
 

+0,43 
50 19 
55 

±0,7 
 
 

±1,1 
21 

60 
65 

70 

 

75 

 

±1,4 

 
 

28 

 
 
 

+0,52 

- - 
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10.23 Профиль деталей и форма ребер жесткости, примыкающих к прокатным 
профилям в сварных конструкциях. Рекомендуемое 

Тип I                         Тип II                          Тип I                                Тип II            

Т а б л и ц а 10.25                                                                           В миллиметрах 
а L h ℓ L 1 h1 a1 

Пред. Откл. Пред. Откл. 
Номер 
швелл
ера 

Пред. 
Откл. 
±1,0 

 
 
е 

 
 
r -1,0 +0,5 -1,0 

 
 

C ±2,0 ±1,0 ±2,0 

5 28 38 6,0 33 22 - 
6,5 32 52 6,5 47 37 

14 
- 

8 36 68 6,0 60 30 50 15 
10 42 

 
 

6 
87 80 68 16 40 

12 47 107 99 

 
 

4 

86 17 45 
14 53 

 
 
 

1,6 

127 118 104 18 50 
16 59 147 136 

5 
122 19 55 

167 

 
 
 

6,5 
155 140 20 60 

20 72 186 173 
6 

158 21 65 

 
 
 
 

206 192 174 23 70 
24 85 

 
 
 

2,0 
226 

 
7,0 

210 
7 

192 24 80 
27 90 

8 
255 239 220 25 85 

30 94 9 
2,5 

285 
7,5 

268 
8 

246 27 90 
40 109 10 3,0 380 10,0 360 10 334 33 100 

18 65 

22 78 
7 

 
Окончание таблицы 10.25 

                            В миллиметрах 
L 1 L ℓ 2 1 Масса ребра жесткости, кг 

Пред. откл. Тип 
Номер 
швелл
ера 

 
 

S -1,0 -1,0 -1,0 I II 
- - - - - 

6,5 - - - - - - 
8 65 58 56 0,07 0,07 
10 87 79 76 0,13 0,12 
12 107 99 95 0,18 0,17 
14 

 
5 

127 117 113 0,24 0,23 
16 146 136 131 0,37 0,35 
18 166 154 149 0,46 0,43 
20 185 173 167 0,55 0,52 
22 

 
 

6 
205 191 185 0,65 0,62 

24 225 210 203 1,09 1,04 
27 254 238 231 1,32 1,26 
30 284 268 260 1,56 1,49 
40 

 
 

8 
378 359 350 2,32 2,23 

5 - 
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1 Профиль типа I применяется в тех случаях, когда по расчету соединения на 
точность требуется приварка примыкающих деталей к полкам швеллера. 

 

 

2 Ребра жесткости с формой типа I применяются в тех случаях, когда нагрузка 
приложена как к нижней, так и к верхней полкам профиля. 

3 Ребра жесткости с формой типа II устанавливаются на нагруженную полку. 
 

10.24 Двутавры стальные горячекатаные. Обычной точности прокатки (В) 
(Выборка из ГОСТ 8239) 

  

  
 
 
Т

Н
м
д
т
р
1
1

1
1
2
2
2
3
3
4

1

 
 
 
 
3
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r – радиус закругления полки; 

h – высота двутавра; 
b – ширина полки; 
s – толщина стенки; 
t – средняя толщина стенки; 
R – радиус внутреннего закругления; 

I – момент инерции; 
W – момент сопротивления; 
i – радиус инерции; 
S – статический момент полусечения. 
 

П р и м е ч а н и е -Уклон внутренних граней полок должен быть 6 – 12%. 
 

Пример условного обозначения двутавра стального горячекатаного 
номер 20, нормальной точности прокати (В), из стали марки Ст3пс, категории 
5 - 

Двутавр         20-В ГОСТ 8239-89 
                        Ст3пс5     ГОСТ 535-88 

 а б л и ц а 10.26 
          В миллиметрах 
h b t R r о

ер 
ву
ав
а 

Ном
ин. 

Пре
д. 
Откл 

Ном
ин. 

Пре
д. 
Откл 

S 
Номин Пре

д. 
Откл

Не более 
Площадь 
попереч 
ного 

сечения, 
см2 

Масса 1м, 
кг 

0 100 55 4,5 7,2 7,0 2,5 12,0 9,46 
2 120 64 4,8 7,3 7,5 3,0 14,7 11,50 

 
±2,0 

73 

 
±2,0 

4,9 8,0 3,0 17,4 13,70 
6 160 81 5,0 7,8 8,5 3,5 20,2 15,90 
8 180 

±2,5 ±2,5 
3,5 90 5,1 8,1 9,0 23,4 18,40 

0 200 100 5,2 8,4 9,5 4,0 26,8 21,00 
2 220 110 5,4 8,7 

 

4,0 30,6 

 
 
 
-0,7 
 

10,0 24,00 
7 270 125 6,0 9,8 11,0 4,5 40,2 31,50 
0 300 

 
±3,0 

135 

 
±3,0 

6,5 10,2 
-2,8 

12,0 5,0 46,5 36,50 
6 360 ±3,5 145 7,5 12,3 14,0 6,0 61,9 48,60 
0 400 ±4,0 155 

±3,5 
8,3 13,0 

-1,0 
15,0 6,0 72,6 57,00 

4 140 7,5 
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Т а б л и ц а 10.27 - Справочные значения для осей 

 
X-X Y-Y Номер 

двутав 
ра 

I x , см4 W x ,см3 i x ,см S x ,см3 I y , см4 W y , см3 i y ,см 

10 198 39,7 4,06 23.0 17,9 6,49 1,22 
12 350 58,4 4,88 33.7 27,9 8,72 1,38 
14 572 81,7 5,73 46.8 41,9 11,50 1,55 
16 873 109,0 6,57 62.3 58,6 14,50 1,70 
18 1290 143,0 7,42 81.4 82,6 18,40 1,88 

1840 184,0 8,28 104.0 115,0 23,10 2,07 
22 2550 232,0 9,13 131.0 157,0 28,60 2,27 
27 5010 371,0 11,20 210,0 260,0 41,50 2,54 
30 7080 472,0 12,30 268,0 337,0 49,90 2,69 
36 13380 743,0 14,70 423,0 516,0 71,10 2,89 
40 19062 953,0 16,20 545,0 667,0 86,10 3,03 
 

П р и м е ч а н и я  
1 Материал – Ст3пс5 по ГОСТ 535 (см. п. 9.3.1). 
2 Кривизна двутавра не должна превышать 0,2% длины. 
3 Профили изготавливают длиной от 4 до 12 м. 
4 Остальные технические требования по ГОСТ 8239. 

20 
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Рекомендуемое 
10.25 Размещение рисок для отверстий под болты в двутаврах (По ГОСТ 8239)  

 

 
 

Т а б л и ц а 10.28                                                                                      В миллиметрах 
Номер  Полка 

двутавра b T А D 
   Номин. Пред. 

Откл. 
Номин. Пред. 

Откл. 
10 55 7,1 32 ±2 10 ±0,36 
12 64 7,2 36 ±2 10 ±0,36 
14 73 6,9 45 ±3 12 ±0,43 
16 81 7,7 45 ±3 15 ±0,43 
18 90 8,0 50 ±3 15 ±0,43 
20 100 8,3 55 ±3 19 ±0,52 
22 110 8,6 60 ±3 21 ±0,52 

125 9,5 70 ±4 24 ±0,52 
30 135 9,3 75 ±4 28 ±0,52 
36 145 12,1 80 ±4 28 ±0,52 
40 155 12,8 80 ±4 28 ±0,52 

27 

 
Окончание таблицы 10.28                                                                           В миллиметрах 

Стенка 
h1 S A1 а D1 

Номер  
двутавра 

  Наиб. Номин. Пред.Откл. Номин. Пред.Откл. 
10 70 4,5 40 30 ±0,7 10 ±0,36 
12 88 15 4,8 48 36 ±1,1 ±0,43 
14 107 4,9 60 40 ±1,1 15 ±0,43 
16 125 5,0 80 40 ±1,1 15 ±0,43 

5,1 80 50 ±1,1 19 ±0,52 
±1,1 19 ±0,52 

22 178 5,4 100 60 ±1,4 24 ±0,52 
27 224 6,0 150 60 ±1,4 24 ±0,52 
30 251 6,5 170 65 ±1,4 28 ±0,52 
36 302 7,5 220 70 ±1,4 28 ±0,52 
40 339 8,0 70 28 ±0,52 260 ±1,4 

18 143 
20 161 5,2 100 50 

 
 396 

   for-engineer.info

http://for-engineer.info/


Гипроуглемаш Сортамент  металлов 
 

10.26 Профиль деталей и форма ребер жесткости, примыкающих к прокатным 
профилям в сварных конструкциях (Рекомендуемое) 

 
                                                     Тип I                         Тип II                                

 

 

        

          

 

                                                     Тип I                          Тип II 
 

 
 

Т а б л и ц а 10.29                                                                                     В миллиметрах 
Номер L а   h ℓ  

двутавра Пред. 
откл. 
±1,0   -1,0 +0,5 -1,0  

10 25 4,0 1,6 87 6,5 82 4 
12 30 4,0 1,6 107 6,5 101 4 
14 34 4,0 1,6 127 6,5 120 4 
16 38 4,0 2,0 147 6,5 139 5 
18 43 4,0 2,0 167 6,5 158 5 
20 47 4,5 2,0 186 7,0 176 6 
22 52 4,5 2,0 206 7,0 195 6 
27 60 5,0 2,5 255 7,5 242 6 
30 64 5,5 2,5 285 7,5 271 7 
36 68 6,0 3,0 340 10,0 326 8 
40 73 6,0 3,0 380 10,0 364 8 

е r Пред.откл. C 
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 L
Окончание таблицы 10.29                                                                                  В миллиметрах 
Номе
р 

L1 h 1 a1 2 L3 ℓ1 Масса ребра жесткости, 
кг 

двута
вра 

Пред. Откл. S Пред. Откл. Тип 

 ±2,0 ±1,0 ±2,0  -1,0 -1.0 -1,0 I II 
10 70 15 80 25 87 78 0,08 0,08 
12 88 16 30 107 100 97 0,12 0,12 
14 106 17 30 

 
5 

126 119 116 0,15 0,14 
16 125 17,5 36 146 137 134 0,24 0,23 
18 142 19 40 166 157 153 0,30 0,29 
20 160 20 45 185 174 170 0,38 0,37 
22 178 21 50 

 
6 

206 194 189 0,47 0,45 
27 224 23 56 254 242 236 0,86 0,82 
30 250 25 60 284 270 264 1,04 1,00 
36 302 29 65 340 325 318 1,36 1,30 
40 338 31 70 

 
8 

379 363 356 1,64 1,58 
 
П р и м е ч а н и я 
1 Профиль типа I применяется в тех случаях, когда по расчету соединения на 

прочность требуется приварка примыкающих  деталей к полкам двутавра. 
2 Ребра  жесткости с формой типа I применяются в тех случаях, когда нагрузка 

приложена как к нижней, так и к верхней полкам профиля. 
3 Ребра жесткости с формой типа II устанавливаются на нагруженную полку. 

 
 

10.27 Проволока стальная углеродистая пружинная 

1000 м, кг 

(Выборка из ГОСТ 9389) 
 
Пример условного обозначения проволоки марки Б, 2 класса, нормальной точности, 
диаметром 4,0 мм - 
 

Проволока Б-1-4 ГОСТ 9389-75 
 
Т а б л и ц а 10.30 
 

Диаметр 
проволоки, 

мм 

Предельное 
отклонение, 

мм 

Временное 
сопротивление 
разрыву, Н/мм2 

Площадь 
поперечного 
сечения, мм2 

Масса  

0,4 ±0,02 2160-2600 0,1257 0,99 
0,5 ±0,02 2160-2600 0,196 1,54 
0,6 ±0,02 2160-2600 0,283 2,22 
0,7 ±0,02 2160-2550 0,385 3,02 

±0,02 2110-2550 3,95 
1,0 ±0,02 2060-2450 0,785 6,17 
1,2 ±0,02 1960-2350 1,131 8,88 
1,6 ±0,02 1860-2160 2,01 15,78 
2,0 ±0,03 1770-2010 3,14 24,65 

±0,03 1620-1860 4,91 38,54 

0,8 0,503 

2,5 
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Площадь 
поперечного 
сечения, мм

Масса  

 
Окончание таблицы 10.30 

Диаметр 
проволоки, 

мм 

Предельное 
отклонение, 

мм 

Временное 
сопротивление 
разрыву, Н/мм2 2 

1000 м, кг 

3,0 ±0,03 1620-1860 7,07 55,5 
±0,04 1470-1720 12,57 

5,0 ±0,04 1370-1620 19,63 154,2 
±0,05 1320-1570 221,9 

8,0 ±0,05 1230-1420 50,3 394,6 
 
П р и м е ч а н и е - Применяемая проволока: 
- по механическим свойствам – марки В класса 2; 
- по точности изготовления – нормальной точности. 
 

                 

4,0 98,7 

6,0 28,3 

 
 

10.28 Проволока стальная низкоуглеродистая общего назначения 
(Выборка из ГОСТ 3282) 

 
Пример условного обозначения проволоки диаметром 1,2 мм, термически 

обработанной, нормальной точности, без покрытия, светлой - 

Механические свойства проволоки 

 
Проволока 1,2-0-С ГОСТ 3282-74 

То же, оцинкованная 2 класса – 
        Проволока 1,2-0-2Ц ГОСТ 3282-74 

 
Т а б л и ц а 10.31 
 

 
Диаметр 
проволоки,  

 
Предельное 
отклонение,  

Временное сопротивление разрыву, 
Н/мм2(кгс/мм2) для проволоки 

Относительное 
удлинение 

δ100,%, не менее 
мм мм без покрытия с покрытием без 

покрытия 
с 

покрытием 
1,2 -0,06 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 15 12 
1,4 -0,10 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 15 12 
1,6 -0,10 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 15 12 
2,0 -0,10 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 15 12 
2,5 -0,12 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 15 12 
3,0 -0,12 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 20 18 
4,0 -0,16 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 20 18 
5,0 -0,16 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 20 18 
6,0 -0,16 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 20 18 
8,0 -0,20 290-490 (30-50) 340-540 (35-55) 20 - 

 
П р и м е ч а н и е - Применяемая проволока: 
- по точности изготовления – нормальной точности; 
- по виду обработки – термически обработанная (0); 
- по виду поверхности – без покрытия – светлая (С); 
                                       -с покрытием – оцинкованная 2 класса (2Ц). 
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10.29 Спецпрофиль для закатки в плунжера гидроцилиндров 
 (по СТП 004012.155) 

 
 

Спецпрофиль латунный предназначен для закатки в плунжера гидроцилиндров и 
обеспечивает биметаллизацию трущейся поверхности плунжера (рабочих поясков) 

 
Т а б л и ц а  10.32 - Размеры для справок 
 

Наружный 
диаметр  

Обозначение 
чертежа 

 
L, мм 

Заготовка 

плунжера, мм   Длина, мм Масса, кг 
60 СП.001 145 155 0,148 
63 -01 155 165 0,158 
70 -02 175 185 0,177 
80 -03 210 230 0,220 
90 -04 215 235 0,225 

255 265 0,254 
110 -06 260 270 0,258 
120 -07 270 280 0,268 
125 -08 315 325 0,311 
130 -09 330 0,326 340 
140                     - 10 355 365 0,350 

380 
160 -12 390 405 0,388 

535 0,513 
220 -15 605 620 0,594 

740 755 

100 -05 

150 -11 370 0,364 

200 -14 525 

250 -16 0,723 
 

1 Материал – пруток латунный диаметром 12 мм марки Л63  
ГОСТ 15527. 

2 В технические требования сборочного чертежа ввести пункт: «После 
завальцовки спецпрофиля поз... стыки заплавить газовой сваркой. Присадка ЛЖМц59-
1-1 ГОСТ 15527. Спецпрофиль должен плотно обжимать корпус плунжера». 
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   Канавка 

 

 

 

 
D – наружный диаметр. 
*  Размер обеспечивается инструментом. 
** Размер для справок. 

 
Пример заполнения спецификации 

 

 

Ф
ор
м
ат

 

Зо
на

 

П
оз

. 

Обозначение Наименование 

Ко
л.

 

Примеч
ание 

    
    
       
А4  2 СП.001-01 Спецпрофиль 1  

   
 Детали  
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